INFORMATIONS TECHNIQUES

RESERVE AUX PROFESSIONNELS

V2012

Apprét Acrylique 5:1

PRODUITS

V2012 Apprét Acrylique 5:1 — Apprét de remplissaggour acier galvanisé
Durcisseur 1:5 pour I'apprét acrylique V2012
Diluant pour systemes acryliques

| DESCRIPTION DU PRODUIT |

Apprét acrylique bi composant de la plus hauteitpyavec une exellent adhérence a l'acier,
aluminium, I'acier galvanis€, aux mastics polyasiinsi qu’aux vieux vernis.

Trés bonne adhérence aux substrats difficiles
Facile a mélanger et a appliquer

Stabilité exeptionnelle sur les substrat verticaux
Bonnes propriétés de remplissage et d’isolation
Traitement facile
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Couleur — Blanc, Gris clair, Noir
Niveau de brillance — Mat

| COMPOSES ORGANIQUES VOLATILES

COV pour une dilution de 15% = 460 [g/I]
COV pour une dilution de 25% = 510 [g/I]

Ce produit répond a la directive de I'Union Eurapée (2004/42/CE), qui fixe pour cette
catégorie de produits (I1IB) la valeur COV a 544][g

| SUBSTRATS ET PREPARATION |

L’apprét acrylique V2012 5:1 peut étre appliqué:sur

v' L'acier et I'aluminium aprés pongage et dégraissage
v L'acier galvanisé aprés poncgage et dégraissage



Des matériaux plastiques renforcés de fibre deevagrés sablage
Des mastics polyester

Des appréts epoxy

De revétements de verni bien sablés, anciens oupoenant d’usine
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Une bonne préparation du substrat est indispengableobtenir les meilleurs résultats.
Nous recommandons du papier de verre de niveauvardsi:

Poncage a la main (a sec et a I'eau): P280+P32®@ (BR0)

Poncage méchanique (a sec): P180+P220.

APPLICATION

Utilisation
Concu pour les réparations automobiles. Peut &trgeuen tant que sous
couche (a revétement fin) ou bien apprét de resquis.

Ratio de mélange au volume

Apprét S

Durcisseur 1

Diluant 15% (apprét éenplissage)

25% (sousrche)

Mélanger vigoureusement jusqu’a obtenir une patedggne.

Viscosité de pulveérisation
40+50 secondes a 20°C (apprét de remplissage)
25+30 secondes a 20°C (sous-couche)

Durée de vie du pot

Approx. 60 minutes a 20°C

Nombre de couches
1+3 couches d’environ 60+-300 um en fonction deaiiéetde la tuyere
propulsive.
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Parameétres pour un pistolet pulvérisateur a haute gession
Tuyeére : 1,6+2,0 mm Pression: 2,0-2,5 bar.

Paramétres pour un pistolet pulvérisateur a basserpssion

Tuyere : 1,5+1,9 mm Pressiondans la tuyere: 0,7 bar.




Vitesse d’évaporation

Entre les couches : env 5+10 minutes
Avant cuisson : env 5+15 minutes

Le temps d’évaporation dépend de la températule Bépaisseur de la
couche.

Vitesse de durcissement & 20°C
» Apprét de remplissage / 130+300 um / prét pouolepge apres
avoir séché pendant la nuit.
» Sous-couche / 60+130 um / prét pour le poncageseprd heures

Vitesse de durcicement a 60°C
» Apprét de remplissage / 130+300 um / prét pouolecpge apres
un séchage de 35+40 minutes et apres avoir reffemi. 2
heures)

* Sous-couche / 60+130 um / pres pour le pongage aprééchage

de 25+30 minutes et apres avoir refroidi (env. @rés)

Une température inférieure a 20°C augmente coraditEment la durée
de séchage.

Séchage a l'aide d’un radiant infragrouge
* Apprét de remplissage / 130+250 um / 15+20 minsteondes
courtes.

e Sous-couche / 60+130 um / 10+15 minutes sur onoletes

Le temps de séchage peut varier selon les diffetgpes de radiants.

Poncage a sec

Poncage mécanique : P360+P500
Poncage manuel : P280+P360

Poncage a l'eau

Poncage manuel: P800+P1000.
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‘ AUTRES TRAVAUX

Les appréts acryliques bi composants peuvent ggetement recouverts par :

v Des vernis de finition bi composants
v Des vernis de base mono composants



| REMARQUES GENERALES |

v" Ne pas dépasser la quantité de durciceur indiqué !

v' On atteint les meilleurs résulats en vernissans dawe température ambiante. Les
températures de la piéce et du produits appliquéedbétre proches.

v" Au cours de I'application des produits bi composamtst conseillé d'uiliser un

equipement de protection individuelle adapté. Ryatées yeux et les voie

respiratoires.

La piece doit étre bien aérée.

Les outils doivent étre nettoyés directement aptiéisation.
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Attention : pour garantir la sécurité, respectez toujours lestiuctions indiquées dans la
fiche de données de sécurité du produit.

| STOCKAGE |

Stocker les composants du produit dans un récipiembétiguement fermé, dans un endroit
sec et frais, a I'écart de toute source de flamihue €haleur. Ne pas exposer a la radiation
directe des rayons solaires.

Attention :

1. Fermer les récipients immédiatement apres applcati
2. Protéger le durcisseur de la surchauffe !

| PERIODE DE GARANTIE |

Apprét acrylique V2012 5:1 - 12 mois a compter de la date de fabrication.
Durcisseur 1:5 pour apprét acrylique V2012 - 18 mois a compter de la date de fabrication.

Toutes les informations sont fondées sur des étmléeboratoire précises et de nombreuses années
d’expérience. Notre bonne position sur le marchames exempte pas d'une surveillance permanente
de la qualité de nos produits. Toutefois, nousamenses pas responsables des effets d’un stockage ou
d’'une application incorrects de nos produits, nindhon-respect des bonnes pratiques dans le
domaine.



